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1. Н а с т о я щ и й стандарт у с т а н а в л и в а е т марки титана и тита­
новых деформируемых сплавов , предназначенных д л я изготовле­
ния п о л у ф а б р и к а т о в (листов, лент, фольги, полос, плит, прутков , 
профилей, труб , поковок и ш т а м п о в а н н ы х заготовок) методом де­
ф о р м а ц и и , а т а к ж е слитков . 

Требования настоящего с т а н д а р т а я в л я ю т с я обязательными . 
2. М а р к и и химический состав титана и титановых сплавов дол­

ж н ы соответствовать приведенным в таблице . 
М а с с о в а я д о л я водорода у к а з а н а д л я слитков . 
3. В титане м а р к и ВТ 1-00 допускается м а с с о в а я д о л я а л ю ­

миния не более 0 ,30%, в титане марки ВТ1-0 — не более 0 ,70%. 
4. В плоском прокате из сплава марки ВТ14 толщиной д о 

10 мм массовая д о л я алюминия д о л ж н а быть 3,5—4,5 %, а в ос­
т а л ь н ы х видах п о л у ф а б р и к а т о в — 4,5—6,3 %• 

5. В с п л а в е марки ВТЗ"1, предназначенном д л я изготовления 
штамповок лопаток и лопаточной заготовки, верхний предел мас­
совой доли алюминия д о л ж е н быть не более 6,8 %. 
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Химический 

О б о з н а ч е н и е 
марок титана алюминия в а н а д и я м о л и б д е н а олова циркония 

ВТ1-00 Основа 
ВТ1-0 То же , _̂ , .—. 
ВТ1-2 >*ч 

м 
ОТ4-0 > « 0,4—1,4 ,— 0,30 
ОТ4-1 > 1,5—2,5 0,30 
ОТ4 » 3,5—5,0 0,30 
ВТ5 > 4,5—6,2 1,2 0,8 0,30 
ВТ5-1 > 4,3—6,0 1,0 

0,8 
2,0—3,0 0,30 

ВТ6 > 5,3—6,8 3,5—5,3 0,30 
ВТбс > 5,3—6,5 3,5—4,5 0,30 
БТЗ-1 > 5,5—7,0 — 2,0—3,0 — 0,50 
ВТ8 » 5,8—7,0 — 2,8—3,8 — 0,50 
ВТ9 » 5,8—7,0 — 2,8—3,8 — 1,0—2,0 
БТ14 » 3,5—6,3 0,9—1,9 2,5—3,8 — 0,30 
ВТ20 > 5,5—7,0 0,8—2,5 0,5—2,0 — 1,5—2,5 
ВТ22 4,4—5,7 4,0—5,5 4,0—5,5 — 0,30 
ПТ-7М > 1,8—2,5 — — — 2,0—3,0 
ПТ-ЗВ » 3,5—5,0 1,2—2,5 — — 0,30 
АТЗ » 2,0—3,5 

. 
— — 

П р и м е ч а н и е. Массовая доля элементов максимальная, если не приве 
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состав, % 

марганца хрома кремния железа кисло­
рода 

водо­
рода азота угле­

рода 

сумма 
про­
чих 

приме­
сей 

0,08 0,15 0,10 0,008 0,04 0,05 0,10 
— — 0,10 0,25 0,20 0 ,010 0,04 0,07 0,30 
— —. 0,15 1,5 0,30 0,010 0,15 0,10 0,30' 

0,5—1,3 - 0,12 0,30 0,15 0,012 0,05 0,10 0,30 
0,7—2,0 — 0,12 0,30 0,15 0,012 0,05 0,10 0,30 
0,8—2,0 — 0,12 0,30 0,15 0,012 0,05 0,10 0,30 

— .— 0,12 0,30 0,20 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,12 0,30 0,15 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,10 0,60 0,20 0,015 0,05 0,10 о.зо; 
— — 0,15 0,25 0,15 0,015 0,04 0,10 0,3» 
— 0,8—2,0 0 ,15—0,40 0 ,2—0J 0,15 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,20—0,40 0,30 0,15 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,20—0,35 0,25 0,15 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,15 0,25 0,15 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,15 0,25 0,15 0,015 0,05 0,10 0,30 
— 0,5—1,5 0,15 0,5—1,5 0,18 0,015 0,05 0,10 0,30 
— — 0,12 0,25 0,15 0,006 0,04 0,10 0,30 
— — 0,12 0,25 0,15 0.006 0,04 0,10 0,30 

0,2—0,5 0 ,20—0,40 0,2—0,5 0,15 0,008 0,05 0,10 0,30 

дены пределы. 
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6. В сплаве марки ПТ-ЗВ массовая д о л я циркония в сумме с 
прочими примесями не д о л ж н а п р е в ы ш а т ь 0,30 %. 

7. Во всех сплавах , с о д е р ж а щ и х в качестве легирующего эле­
мента молибден, допускается частичная з а м е н а его в о л ь ф р а м о м 
р количестве не более 0,3 % • 

С у м м а р н а я массовая д о л я молибдена и в о л ь ф р а м а не д о л ж н а 
п р е в ы ш а т ь норм, предусмотренных таблицей д л я молибдена . 

8. Во всех сплавах , не с о д е р ж а щ и х в качестве легирующих 
элементов хром и марганец , массовая д о л я последних не д о л ж н а 
п р е в ы ш а т ь 0,15 % (в с у м м е ) . 

9. М а с с о в а я д о л я меди и никеля в титане и во всех с п л а в а х 
д о л ж н а быть не более 0 , 1 0 % (в с у м м е ) , в том числе никеля не 
более 0,08 %. 

10. В графу «Сумма прочих примесей» входят элементы, ого­
воренные в пл. 8 и 9, а т а к ж е другие элементы, приведенные в 
т а б л и ц е , но не регламентированные к а к примеси. 
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